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1. Introdução
O esmalte para motor foi especialmente formulado para ser resistente e duradouro e concebido para utilização em blocos de motor e cabeças de cilindros.
	Alumínio [XUK437]
	Preto brilhante [XUK465/XUK0121]
	Preto mate [XUK437]


2. Onde utilizar
Principalmente para utilização em blocos de motor e cabeças de cilindros
3. Onde não utilizar
· Aplicações onde os atributos de alta temperatura não são necessários
· Em superfícies onde seja necessário um revestimento subsequente com um revestimento alternativo.
4 Vantagens 
· Aplicação de uma etapa, os produtos não necessitam da aplicação prévia de um primário
· Excelente resistência ao calor*
· Extrema durabilidade e resistência
· Resistente a gasolina, óleos e massas lubrificantes
· Secagem rápida
5. 
Propriedades físicas [bases de esmalte para motores, exceto onde indicado].
	Aspeto
	Líquidos coloridos com odores característicos de solvente de tinta.

	pH
	Não aplicável

	Gravidade específica
	0,9 – 1,1

	Viscosidade
	Líquidos fáceis de verter

	Não voláteis % m/m
	30-55

	Conteúdo ativo % m/m, conforme fornecido
	5,0 – 20,0 

	Inflamabilidade, como fornecido
	Extremamente inflamável, ponto de inflamação inferior a -20 °C

	Dados de composição, conforme fornecido
	Soluções à base de solvente de silicone modificado e resinas alquídicas contendo dispersões de pigmentos estáveis em termos de temperatura. 

	Conteúdo Orgânico Volátil como fornecido
	Em conformidade com a Diretiva 2004/42/CE da UE

	Temperaturas de serviço máximas 
	Alumínio: 300 °C** 
	Preto brilhante: 140 °C
	Preto mate: 300 °C*

	Temperaturas de aplicação 
	15-25 °C


6. Detalhes de aplicação
Prepare a área a tratar, garantindo a ausência de pó, sujidade, película de trânsito, massas lubrificantes, cera, óleos, etc., utilizando uma solução de detergente ou um produto de limpeza à base de solvente emulsionante, seguida de enxaguamento minucioso e secagem.  Deve remover a ferrugem, outra contaminação da superfície e materiais ligeiramente aderentes com uma escova de aço ou um tipo adequado de papel abrasivo húmido e seco. 
Após a preparação, as superfícies devem continuar a ser tratadas com um toalhete com solvente usando PRODUTO DE LIMPEZA DE TRAVÕES HYCOTE, [XUK302], "white spirit", ou diluentes, devendo-se depois deixar secar.
Agite bem a lata durante pelo menos dois minutos. Volte a agitar a intervalos regulares durante a utilização.  
Não utilize primários.
Aplique com moderação a uma distância de 20-25 cm. Aplique um mínimo de duas demãos, ou conforme necessário, para obter uma cobertura total e uniforme, deixando passar entre 20 e 30 minutos entre cada aplicação.  
Estes produtos podem ser novamente revestidos com as mesmas tintas após um tempo de secagem de 24 horas. 
Após a conclusão da utilização, inverta a lata e pressione o atuador durante alguns segundos para evitar o bloqueio do bico.
* A resistência total do solvente e as propriedades físicas dos dois produtos assinalados com asterisco são obtidas com uma cura térmica pós-aplicação a 220 °C durante 90 minutos. 
7.  Disponibilidade
Aerossóis de 400 ml para alumínio e preto mate. Aerossol de 400 e 500 ml para preto brilhante.
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Estas informações são fornecidas de boa-fé, com base em dados e fontes considerados fiáveis e corretos. As condições de utilização, fora do controlo da Empresa, ditam que nenhuma responsabilidade será assumida pelo desempenho final deste produto.
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